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Caratteristiche Tecniche Pelle

Technical particulars Fabrics Leather

Denominazione Pelle Morgana
Name

L’ottima qualita della pelle Morgana deriva da un’accurata selezione di bovini di origine
europea. E un mezzo fiore, stampata, semiopaca, mano morbida, tatto leggermente
grasso. Il procedimento di tintura & passante, nella stessa tinta della rifinizione.
La gamma cromatica, cosi ampia ed attuale, distingue la pelle Morgana per 'eccellente
possibilita legata alle piu esigenti proposte di design.

The excellent quality of the Morgana leather is due to a scrupulous selection of cattle of
European origin. Half grain, printed, semiopaque, soft handle, slightly greasy to the feel.
The dyeing process is a soaking one, in the same dye of the finishing. The colour range,
so wide and modern, distinguishes the Morgana leather for its excellent potentiality
related to the most demanding design proposals.

Materia prima bovine extraeuropee

Raw material extra-European cattle

Tipo di tintura tintura passante

Type of dyeing soaking dyeing

Tipo di rifinizione mezzo fiore

Type of finishing half-grain

Tipo di concia concia al cromo

Type of tanning type of tanning: chrome tanning
Stampa finto fiore capra

Printing: goat imitation grain

Taglia - Spessore 46 ft2 circa - 1,0/1,1 mm.
Size — thickness 46 ft2 approximately - 1,0/1,1 mm.

valori medi norme di riferimento
average values reference regulations

Resistenza allo strofinio cicli di prova

Erasability » test schedule
-asecco 500 min. 4

dry” , IUF 450

ad umido 80 min. 4 e

humid DIN 53339

con sudore 50 min. 4

with sweat

Ancoraggio rifinizione min. 2 IUF 470

Finishing fastening

Fatica alla flessione . e UNI B2

. ; 433

Bending fatigue DIN 53351
Invecchiamento colore min. 3 DIN 53303

Colour ageing T1B1

Solidita alla luce min. 3 IBUSF 40-.; .

; 1006-Bo2
Light fastness DIN 54004
Cigarette test classe1” 1SO 8191,1

1st class EN 1021,1
BS 5851,1
Per motivi tecnici non & possibile garantire la stessa tonalita del
colore tra una partita e l'altra.
For technical reasons it is not possible to warrant the same colour
[shat%e in each lot. Polyurethane biodegradable perspiring synthetic
eather.




